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	バリュークリエーションキャンペーン2026
	新技術が加工の常識を進化させる
	期　　間：     2026年 11月 2日～ 12月 18日
	特　　典：     対象製品特別価格
	対象製品：
	フライス工具
	旋削チップ材種
	GC2515

	穴あけ工具


	フライス
	旋削
	CoroMill® MS20

	GC 2515
	・フラシュライトテクノロジー
	・最新Inveio® コーティングテクノロジー
	Inconel 718   採用実績

	　寿命改善約2.6倍（他社比較、採用チップM-M20/S30T ）
	結晶配向性をさらに一方向に緻密に制御することで、切削エリアに強固な耐熱バリアを形成し、耐熱性が飛躍的に向上

	CoroMill® MS40
	・肩削り特化デザイン
	・ロングエッジタイプ登場

	穴あけ
	CoroDrill® DE10
	　・高剛性クランピングインターフェイス(特許取得)

	CoroMill® MS60
	0.09
	・卓越した表面粗さ　　　Ra 　　　　μm達成
	サンドビック株式会社 コロマントカンパニー
	www.sandvik.coromant.com


	製品情報はこちら
	https://shorturl.at/7nClg



